CHUONG TRINH DAO TAO THAC SI KY THUAT CO KHi VA CO Ki THUAT

Chuyén nganh Ki thuat co khi

Ma sé: 60 52 01 03.
Porn vi dao tao: Truwdng Pai hoc Ky thuat Cong nghiép.
Nam bat dau dao tao: 1997.
Thoi gian tuyén sinh: Thang 2 va Thang 8 hang nam.
Mén thi tuyén:
Mén thi Co' ban: Toan cao cép |;
Mén thi Co sé: Strc bén vat liéu;
Mén Ngoai nglr: Trinh d6 B Ngoai ngiv.
Thei gian dao tao: 1.5 - 2 nam.
S6 tin chi tich liiy: 48 tin chi.
Tén van bang: Thac si Ky thuat co khi va co ki thuat.

I. CHUONG TRINH PAO TAO
A. KHOI KIEN THU’C CHUNG (8 TiN CHI)

PHI 651 Triét hoc
ENG 651 Ngoai nglr
B. KHOI KIEN THUPC CO’ SO (14 TiN CHI)
1. Cac hoc phan béat budc (8 tin chi)
MAT 220 Toan chuyén nganh
SRM 220 Phwong phap luan nghién ctru khoa hoc
MPM 220 Quy hoach va xt ly sé liéu thuc nghiém
FEM 220 Phwong phap phan t&r hiru han
2. Cac hoc phan tw chon (6 tin chi)
FWL 220 Ma sat, mon va Ky thuat bdi tron
TSF 220 Ly thuyét tao hinh bé mat
MTS 220 Hé thdng co dién to
STH 220 Ly thuyét hé théng
MIM 220 Do luwdng trong ky thuat
C. KHOI KIEN THU'C CHUYEN NGANH (16 TiN CHi)
1. Cac hoc phan bat budc (10 tin chi)
NMM 320 Céc phwong phap gia cong tién tién
MOM 320 Tinh gia céng cla vat liéu ché tao may
MCS 320 Hé théng tich hop CAD/CAM
SEM 320 Ky thuat bé méatva cbng nghé
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OCP 320 Téi wu héa qua trinh gia cong 2

2. Cac hoc phan tw chon (6 tin chi)

PDD 320 Thiétké va phat trién san pham
AMQ 320 Ky thuat gia cong chinh xac
IRB 320 Robot cdng nghiép

CNC 320 Cbngnghé CNC

FMS 320 Heé thdng san xuét linh hoat
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D. LUAN VAN THAC SI (10 TiN CHi)

Il. MO TA TOM TAT HQOC PHAN
A. KHOI KIEN THU’C CHUNG (8 TiN CHI)

PHI 651 (3 tin chi) - Triét hoc

Hoc phan ké thira nhirng kién thirc da hoc trong chwong trinh dao tao Triét hoc & bac dai
hoc, phat trién va nang cao nhrng ndi dung co ban gan lién véi nhivng thanh twu cla
khoa hoc - cong nghé, nhirng van aé ma&i cla thoi dai va d4t nwéc. Hoc vién duwoc hoc
cac chuyén dé& chuyén sau; kién thirc v& nhan sinh quan, thé gidi quan duy vat bién
ching; nhirng kién thirc cor bén, c6 hé théng vé lich s hinh thanh, phat trién cla triét hoc
néi chung va cac trwdng phai triét hoc néi riéng. Trén co s& d6 gidp cho hoc vién cé kha
nang van dung kién thirc Triét hoc dé giai quyét nhivng van dé Iy luan va thuc tién trong
linh vuc hoat ddng chuyén mén, nghé nghiép.

ENG 651 (5 tin chi) - Ngoai ngiv

Hoc phan cung cép cho hoc vién kién thirc ngoai ngi® chuyén sau vé linh vic chuyén
mon, giup cho hoc vién cé thé doc, dich tai liéu phuc vu cho viéc hoc tap cac mén hoc
chuyén nganh, nghién ctru khoa hoc va hoan thanh luén van thac si.

B. KHOI KIEN THUPC CO’ SO (14 TiN CHI)

1. Cac hoc phan bat budc (8 tin chi)
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MAT 220 (2 tin chi) - Toan chuyén nganh

Hoc phan cung cép cho hoc vién kién thirc dé nghién ciru cac bai toan Co' hoc: phwong
trinh vat ly toan va ham so bién so phtrc (ham bién phirc); biet mé& rong va ap dung cac
kién thirc nay vao cac bai toan trong linh viee co hoc, co khi.

SRM 220 (2 tin chi) - Phwong phap luan Nghién ctru khoa hoc

Noi dung hoc phan tap trung phat trién ky nang hinh thanh van dé& nghién ciru, phat trién
mot thiét ké nghién ctru, thiét ké ké hoach thu nhap, phan tich va xt ly di liéu; K§ nang
nghién ctru téng quan tai liéu cling dwgc quan tdm. Cac hoc vién sé thyc hanh trén mot
dé tai da Iwa chon cu thé dé rén luyén céc k§ nang hoan thanh mét dé cwong nghién ciru
bao gdm ca ké& hoach nghién cru cu thé. Pé cwong sé duoc trinh bay ca bang bao céo
viét va thuyét trinh.

MPM 220 (2 tin chi) - Quy hoach va xtr ly s6 liéu thwc nghiém

Hoc phén cung cép cho hoc vién kién thirc vé thiét ké thi nghiém va t6 chirc qua trinh thi
nghiém, thwre nhiém, trén co' s& d6 danh gia cac s liéu clia qua trinh thyc nghiém va dwa ra
két luan.



FEM 220 (2 tin chi) - Phwwong phap phan tie hivu han

Hoc phan cung cép cho hoc vién kién thirc vé phwong phap phan t&r hivu han ng dung dé
tw 1ap trinh md hinh tinh toan cac bai toan co hoc (ng dung (Co' hoc vat rén bién dang, Co
hoc chét 1dng, Co hoc hé thuc vat,...).

2. Cac hoc phan tw chon (6 tin chi)

FWL 220 (2 tin chi) Ma sat, mon va Ky thuat boi tron

Hoc phan cung cép cho hoc vién kién thirc vé ma sat va mon; nghién clru cac quy luat ma
sat trwot co ban; vai trd clia chat béi tron trong giam ma sat, cac qua trinh mon va co ché
mon. T& d6, dwa ra phwong phap tinh toan thiét ké chi tiét may cé k& dén tac dung cla
ma sat va bdi tron.

TSF 220 (2 tin chi) - Ly thuyét tao hinh bé mat

Hoc phan cung cap cho hoc vién kién thirc co ban, co s& va hién dai vé ly thuyét tao hinh
bé mat trong ché tao may, cho phép hoc vién cé thé di sau vao nghién ctu nang cao ly
thuyét tao hinh bé mat, r’ng dung trong thuwc t& ché tao may, déc biét thiét ké va ché tao
dung cu cét, ...

MTS 220 (2 tin chi) - Hé théng co dién tir
Hoc phan cung cép cho hoc vién kién thirc vé co dién tir va cac hé thdng co dién trong
cdng nghiép va trong ché tao may.

STH 220 (2 tin chi) - Ly thuyét hé théng

Hoc phan gi6i thieu mot s phwong phap, cong cu dé tinh toan, nghién ctru danh gia va
lwa chon quyét dinh trong cac khau quan trong ctia qué trinh quy hoach, thiét ké, xay dwng
va khai thac, van hanh cac hé thdng Ién phire tap.

MIM 220 (2 tin chi) - Po lwong trong ky thuat
Hoc phan gitip hoc vién bé sung kién thirc va phwcrng phap, thiét bi do lwdng tw dong dam
bao chét lwgng sén pham co khi trong qua trinh san xuét.

C. KHOI KIEN THU’'C CHUYEN NGANH (16 TiN CHi)
1. Cac hoc phan bat budc (10 tin chi)

NMM 320 (2 tin chi) - Cac phwong phap gia céng tién tién

Su phat trién khong ngirng va nhanh chéng cla ky thuat vat liéu nham dap (ng yéu cau
ngdy cang cao ctia may moc, thiét bi hién dai da tao nén nhiéu loai vat liéu méi nhw
composite carbide, oxit nhém, polymer cé dd bén cao, zirconias,... Cac loai vat liéu méi
nay cé cac thudc tinh co hoc, hdéa hoc va nhiét hoc rat tbt nhw cé do clrng cao, cé kha
nang chiu nhiét cao,... Tuy nhién, nhiéu loai vat liéu méi rat khé hodc khong thé gia cong
bang phwong phap gia cong truyén théng. D& dap &ng nhu ciu gia céng hiéu qua cac vat
liéu méi nay, cac phwong phap gia cong tién tién da ra doi va phat trién. Hoc phan gitp
hoc vién ndm dwoc nhivng kién thirc co ban vé cac phwong phap gia cong nay.

MOM 320 (2 tin chi) - Tinh gia céng cua vat liéu ché tao may

Tinh gia cong cla vat liéu cla vat liéu ché tao may co thé dwoc hiéu mot cac don gian la
gia cong vat liéu bang cat dé hay kho. Néu vat liéu dé gia cong thi c6 thé cat véi ché 6
cat Ion va nguoc lai vat liéu kho gia cong thi cat véi ché do cét thap hon. M&i mét loai vat
liéu ché tao may cé mét dd bén va do cirng nhét dinh dé dap wng yéu cau cla san phadm
chi tiét may, tuy nhién cac vat liéu nay phai dwoc ché tao bang cac phwong phap gia cong
hién c6. Khi d6 gia tri clia cac thong s6 cét phu thudc nhiéu vao tinh gia cdng cla vat liéu
ché tao.
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MCS 320 (2 tin chi) - Hé théng tich hop CAD/CAM
Hoc phan nghién clru cac bién phap tb chirc san xudt va cac hé théng san xuét tw dong.
Co s& di¥ liéu dung trong hé thong san xuat CAD/CAM.

SEM 320 (2 tin chi) - Ky thuat bé mét va céng nghé

Hoc phan cung cép nhirng kién thirc vé be mat chi tiét va cac bién phap cong nghé bé mat
nham dat nhitng muc tieu ky thuat yéu cAu clia bé mat. Ngoai ra, hoc vién can nam duoc
cac kién thirc chung vé bé& mét va vai trd cla I&p bé mat dén kha nang lam viéc cla chi
tiét may.

OCP 320 (2 tin chi) - T6i wu héa qua trinh gia céng
Hoc phan nghién clru phwrong phap xay dwng mé hinh t6i wu hoa téng quat va tir dé xay dwng
cho mét sb nguyén tic gia cong cu thé cling nhw cho qua trinh béi tron va 1am ngudi.

2. Cac hoc phan tw chon (6 tin chi)
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PDD 320 (2 tin chi) - Thiét ké va phat trién san pham

Hoc phan cung cép cho hoc vién kién thirc nang cao vé thiét ké san phdm co khi (cac hé
thdng, bd phan) theo nhiéu chi tiéu khac. Cac chi tiéu nay bao gém thiét ké cho ché tao va
I&p rap, thiét ké theo tién dung, thiét k& than thién moi trwdng, thiét ké cho kiém tra bao
dwdng... Bén canh cac kién thirc ly thuyét, hoc vién dwoc giao cac bai tap thiét ké yéu
cau tdng hop va can dbi cac chi tiéu thiét ké cho mét san pham.

AMQ 320 (2 tin chi) - Ky thuat gia cong chinh xac

Hoc phén cung cép cho hoc vién kién thirc co ban vé gia cong chinh xac, vé dung cu cét
chinh xac va cac qua trinh gia cong chinh xac. Thém vao do, cac co s& dé thiét ké may
gia cong chinh xac cling nhw cau tao cac phan t& clia may gia cdng chinh xac ciing duoc
gidi thiéu trong hoc phan nay.

IRB 320 (2 tin chi) - Robot cong nghiép

Hoc phan nghién ctu clu tric co ban cla robot, cac phép bién dbi ma tran st dung
dé nghién ctru dong hoc va dong luc hoc cla robot. Cac phwong phap co ban dé diéu
khién va diéu chinh robot, cac thiét bi truyén dan ciing nhw cac ng dung cla robot
trong céng nghiép.

CNC 320 (2 tin chi) - Cong nghé CNC

Hoc phan gidi thiéu d&c trwng va khd nang cong nghé may CNC, ky thuat |ap trinh trén
may. Trong tdm gi6i thiéu 1ap trinh trén cac may CNC bang ngén ngir bac cao APT
(automatically Programmed Tools) cho kha nang ghép ndi qua trinh thiét ké& véi qua trinh
gia cong (CAD/CAM).

FMS 320 (2 tin chi) - Hé théng san xuét linh hoat

Hoc phan cung cap cho hoc vién kién thirc vé& nghién clru cac nguyén tac, cau tric, thanh
phan, nguyén ly va dic diém co ban cla hé thdng san xuét linh hoat trén thé gidi; gioi
thiéu vé& san xuat tich hogp may tinh trong hé thdng san xuét linh hoat.

. LUAN VAN THAC SI (10 TiN CHi)

Luan van thac si 1a mot dé tai khoa hoc thudc Iinh v chuyén mén do don vi dao tao giao
hodc do hoc vién tw dé& xuat, dwoc ngudi huwéng dan ddng y va Héi ddng khoa hoc dao tao
chuyén nganh chép thuan. Hoc vién dwoc phép bao vé luan van thac si sau khi hoan thanh
cac hoc phan thudc khéi kién thirc chung, khéi kién thirc co' s& va chuyén nganh.



